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AGENDA

1. EDF Polska RnD — Informacje ogolne
2. Program optymalizacji UPS
3. Inwentaryzacja popiotow lotnych

4. Separacja popiotow lotnych
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Procesy spalania 4 certyfikowanych kierownikéw projektu
= Spalanie wegla
= Wspdétspalanie i spalanie biomasy @PRlNCEZ IPMA managemen:
= Ekspertyzy dotyczgce proceséw szlakowania
= Techniki spalania w kottach weglowych i fluidalnych Ochrona srodowiska, oczyszczanie spalin
= Analiza danych i bilanse cieplne | gospodarka wodno-sciekowa
= Opracowywanie i testy dodatkéw do spalania = Analizy oddziatywania na srodowisko, analizy
LCA
Badania pomiarowe i rozwéj AKPIA = Rozwoj i testy technologii oczyszczania spalin
= Zawansowane techniki pomiarowe (deNOx, deSOx, odpopielanie usuwanie metali
= Modyfikacje dot. uktadow regulacji (sterowniki ciezkich)
programowalne i rozproszone systemy sterownia) = Ocena jakosci paliw pod katem emisiji
= Optymalizacja procesoéw = Zarzgdzanie jakoscig i zagospodarowanie
= Zaawansowana analiza danych ubocznych produktéw spalania
= Rozwdj i optymalizacja procesow kontrolnych = Gospodarka wodna i oczyszczanie sciekéw
= Nowoczesne metody diagnozowania urzgdzen procesowych
Termodynamika Inzynieria materialowa
= Procesy wymiany ciepta = Dobdr odpowiednich materiatow
= Obiegi termodynamiczne i produkcja chiodu = Optymalizacja zywotnosci urzadzen
= Analiza i modelowanie procesow termodynamicznych energetycznych
= Modelowanie CFD proceséw cieplnych i przeptywowych = Analiza przyczyn i ochrony przed zjawiskami
= Modelowanie proceséw spalania korozyjnymi zachodzgcymi w obiegach wodno-
= Sieci cieptownicze parowych oraz paliwo-spaliny-powietrze
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OPTYMALIZACJA JAKOSCI UPS

Cele

= Utrzymanie wysokiej jakosci ubocznych produktow
spalania we wszystkich jednostkach wytworczych
EDF Polska niezaleznie od czynnikdw zewnetrznych

= Rozwdj nowych metod i dywersyfikacja sposobow
zagospodarowania UPS

Szanse

= Pozyskanie know-how

= Waloryzacja popiotu w celu wytworzenia materiatu ultradrobnego

= Produkcja alternatywnych materiatéw opartych na ubocznych produktach
spalania (geopolimery, popioty magnetytowe, cenosfery)

= Qdzysk cennych komercyjnie produktéw ze sktadowisk UPS — rozwgj
technologii bezodpadowych

= Ocena wptywu wspotspalania biomasy i nowych instalacji oczyszczania
spalin na jakos¢ ubocznych produktow spalania

Ograniczenia

= Zaostrzanie regulacji Srodowiskowych, efektywnosc¢ pracy kottow, instalacje deNO, i deSO,,
jakos¢ wegla, zawartos¢ metali ciezkich, zawartos¢ TOC, zapotrzebowanie rynkowe
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PROGRAM OPTYMALIZACJI
UPS- KONCEPCJA

POPIOL LOTNY

MICROSFHERES o

WHAT CANSWEDO \\"l'l'll I?‘l \ ASH

Unikniecie skladowania popiotu — rozwdéj
nowych kierunkéw zagospodarowania
Nowe produkty handlowe

Dopalanie popiotu o podwyzszonej
zawartosci wegla




SEPARACJA WYBRANYCH

CENOSFERY Zawartos¢ cenosfer w strefach
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SEPARACJA NIESPALONEGO

WEGLA

BADANIA WELASNE
v Zaleznos$¢ pomiedzy zawarto$cig czesci palnych, a sktadem frakcyjnym popiotéw
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KONCEPCJA PROCESU

SEPARACJI POPIOLU
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EFEKTY INWENTARYZACJI

TOC | MIALKOSC

v’ Zaleznos$¢ pomiedzy zawartoscia niespalonego wegla (TOC) a strefg i ciggiem elektrofiltru
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EFEKTY INWENTARYZACJI
ROZKLAD ZIARNOWY

Kategoria popiotu
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WNIOSKI, REKOMENDACJE

= Na podstawie badan wstepnych wykluczono zasadnosc¢ separacji frakcji
cenosferowych i magnetycznych.

= Obserwowana jest wysoka niestabilnos¢ parametrow jakosciowych w czasie
(uziarnienie, zawartosc¢ czesci palnych) w poszczegolnych strefach EF.

= Zatezenie czesci palnych wystepuje we frakcji powyzej 70-100um.

* Formaiilos¢ wystepujgcych czesci palnych w popiele ze stref wptywajg na
charakterystyke ziarnowg i sg zalezne gtéwnie od sposobu prowadzenia bloku
oraz procesu spalania.

= Popiot kategorii S mozliwy bytby do uzyskania poprzez selektywny odbior
materiatu z |1 | |ll strefy EF (okoto 20% wypadu). Popidt z | strefy EF jest w
przewazajgcej ilosci przypadkéw materiatem pozaklasowym.

= Rezultaty badan potwierdzily istnienie zjawiska zatezania amoniaku w
najdrobniejszych frakcjach popiotu.

= Mozliwe sg dwa modele odbioru popiotu lotnego. Wyniki wyraznie wskazujg na
zasadnos¢ wykorzystania separacji zamiast selektywnego odbioru popiotu ze stref.
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TESTY SEPARACJI
W LICZBACH

+ 6 PRODUCENTOW

+ 11 RODZAJOW KLASYFIKATOROW

+ 30 Ton PoPiORU

+ 200 TESTOW

+400 PROBEK
PRODUKTOW
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TESTY SEPARACJI
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TESTY SEPARACJI

PRODUKTY NADAWA
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TESTY SEPARACJI

WYNIKI

Materiat kategorii S
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WSTEPNE WNIOSKI

Separacja popiotéw lotnych pozwala na:

= | - Produkcje wysokojakosciowych popiotéw, mozliwe
zastosowanie w betonach specjalistycznych,

architektonicznych.
7%

= || - Zapewnienie stalej jakosci popiotu lotnego, '
zwickszenie ilosci materiatu  spetniajgcego  kryterium
miatkosci.

= Pominiecie selektywnego odbioru popiotu ze stref.

g
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SZANSE | OGRANICZENIA

Physical: The mean particle diameter of
SuperPozz® typically ranges between 3,9 and 5,0
microns, with over 90% of the material having a
particle diameter ofless than 11 microns.

Control (CEM1) Super-Pozz® (10%)
Compressive Strength (MPa)

24 Hours 15.5 20.5
7Days 52.0 58.5
Light grey ZB D_a'j_'s 7".5 BZ.[I'
LOI % (Loss on Ignition) 0.4 90 Days 74.0 91.0
Cartion cantent (%) <02 '
Zdaje sobie
sprawe z
istnienia klas
E)?rl?leog;lcj) Brak wiedzy
na temat
34% jakosci
kupowanych
popiotow
Potrafi lotnych
ogdlnie 52%
opisac popiot
. lotn
& S EeDF 14(%’
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DYSKUSJA,
PYTANIA, UWNVAGI ?!

KAROL.WITKOWSKI@EDF.PL

Dziekuje!


mailto:Karol.witkowski@edf.pl

